KRONE Vorlagestufen / Erstmusterpriifbericht (_"KBOIIIE

Alle Unterlagen mussen vor Anlieferung an wek.spelle@krone.de gesendet werden. managementsystem
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1 [Formatvorlage Erstmusterpriifbereicht / Deckblattbemusterung https://landmaschinen.krone.de/deutsch/services/logistik/downloads ABC X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
2 |Volistandige dimensionale Messergebnisse mit Zuordnung (TropfenmaRe) von mindestens 3 Teilen X X X
3 |Volistandige dimensionale Messergebnisse mit Zuordnung (TropfenmaRe) ABC X X X X X X X X X X
4 |Vollstandige dimensionale Messergebnisse der Anderung mit Zuordnung (TropfenmaRe) X X X X X X X
5 |Volistandige dimensionale Messergebnisse auf der Zeichnung dokumentiert X
Vollsténdige dimensionale Messergebnisse auf Baugruppen und Einzelteilebene
6 |- SchweiBnahte X
- Werkstoff bestatigen
7 |Nachweis Absicherung besonderer Merkmale (Detaillierte Abstimmung Merkmale It. Zeichnung / K&E mittels MKL) * * S X X X X
8 Erzeugen eines vollstdndigen Messberichts / Verzahnungsprotokolls (inkl. Der Teilungs- und Rundlaufabweichung erzeugt auf einer s s X X s
Verzahnungs- oder Koordinatenmessmaschine gemag der giiltigen Normen und Regelwerke.
9 |SchweiBnéahte auf Vollstandigkeit dokumentieren ABC X X X X X X X
10 | Priifung Oberflache/Sauberkeit/Sichtflaiche* ABC X X X X X X X X X
11 |Genehmigte Konstruktionsanderungen/Abweicherlaubnis ABC X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
12 |Werkstoff bestatigen ABC X X X X X X X
13 |Porenklasse bestatigen X X
Hartepriifung geméR der Zeichnungsvorgaben und giiltigen Normen und Regelwerken. Dokumentation der Mess- und Priifergebnisse durch
1 einen aussagefahigen Mess- oder Prifbericht. (Hartepriifung am Bauteil oder durch Priifung eines reprasentativen Probestiicks gemaR der X X X X X X X
glltigen Normen und Regelwerken.)
(Die Priifung der CHD muss an 3 Prifstellen gemaR Vorgabe der Zeichnungsdokumente erfolgen.
15 Tragbildprifung (Kegelrader / Kegelradsétze) mittels Einflankenwalzpriifung (Nachweis mittels Fotodokumentation des Tragbilds am X X s
gepriften Bauteil).
16 | Durchstrahlungspriifungs und Schnitte S S
17 |[Markierung der 3 Teile mit Zuornung der Messprotokolle X X X
18 |Serienvorrichtung (Hartequette ; Hartedfen ; Anlasséfen - Detaillierte Abstimmung mittels MKL-Z) ABC X X X X X X
19 [Prototypenvorrichtung / bei SchweiBbaugruppen mit Jahresbedarf von weniger als 10 Teilen AB X X X X
20 |Checklisten / Funktionspriifung / Prifplan / Kontrollplan A X X X X X X
21 |Fertigungsablaufplane (Flow Chart) A * * * X
22 |Formblatt Guss (nur fiir Gussteile) A X
23 |Werknormen erfiillt (gem. Zeichnungsanforderung) A X X X S X
24 |Priifergebnisse aus Funktionprifung, Zuverlassigkeit, Leistungstest * * X X X S S S S X
25 |Prozessfahigkeitsnachweis * S *
26 |Schliffbilder anfertigen * S
27 |Werkstoffzeugnis nach 3.1 * X
28 [ Dichtigkeits/Druckpriifung/Tragbild * * X S S S X
29 |Wuchtergebnisse S S S
30 (Arbeitsproben *
31| Olreinheitsmessung nach Zeichnungsvorabe * * * *
32 |Zerlegtes Erstmuster inkl. Bemusterung bis auf Einzelteilebene *
33 |stuckliste inkl. Vollstandigkeitsprifung X S X X
34 [Falltest S
35 |Umweltprifungen (EMV, ESD, Dichtigkeit) S
36 |Nachweis elektronischer Datenerfassung zum Bauteil X X S S
37 Nachweis einer Schleifbrandpriifung an geschliffenen Bauteilen gemaRB der giiltigen Normen und Regelwerke. (Chemische und X s
physikalische Prifmethoden wie Nitaldtzung, Barkhausenrauschen, Oberflachenrisspriifung)
Prifung von Zahnwellen- und Zahnnarbenprofilen mittels Verzahnungslehrdorn / Verzahnungslehrring geméaR DIN entsprechend der
38 Zeichungsvorgaben. X X
(Fertigungsfreigaben mittels Einzelwertpriifungen wie z. B. messen Kugelmaf3e bediirfen der Abstimmung)
(Detaillierte Abstimmung Werkzeug / Lehrenbeschaffung mittels MKL-Z)
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Anderungshistorie:

Legende: X Unterlagen mussen bei der Erstbemusterung eingereicht werden | * Bei Bedarf und Absprache Lieferantenmanagement | S Wenn spezifiziert

Info: Bei Rickfragen wenden Sie sich bitte an Ihren zusaténdigen Lieferantenmanager (QM). Je nach Komplaxitat sollte auch ein Bemusterungsplanungsgesprach in erwagung gezogen werden.

Stand Auflage Warengruppen Anforderungs- Nr.

23.08.2022 2 montierte Systeme / Maschinen 1 3 4 6 7 8
Schweil3baugruppen 10 (11 (15 (20 (21 |23
Reifen / Felgen 24 |25 |27 (28 |29 |30
Montierte Getriebe 31 |33 |36
Hydraulikleitungen
Hydraulikkomponenten

27.08.2021 1 Verzahnungsbauteile Kegelréader / Kegelradsatze 6,7,13,14,17,20,21,39
Verzahnungsbauteile Stirnrader u. &. 6,7,13,20,21,38, 39
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